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NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:

a) PERFIS LAMINADOS "W": AGO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.

c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.

d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.

e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 5/8” E CBE34145 23/4”
OU EQUIVALENTE.

f) CHAPAS: AGO ASTM A36.

q) PARAFUSOS

PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A30Q7.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.

TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.
4.2— TINTA DE FUNDO:
TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
DO PROJETISTA.
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